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 تمدن مهام پارستعاونی پترو 

 مقدمه

ردیف، آبیاری، فاصله بین روش کاشت و)طور که ذکر شد مدیریت مناسب پیش از برداشت محصول همان

نقش موثری در کارکرد صحیح  (کمک برداشت های هرز و استفاده از موادخصوصیات رقم، کنترل علف

منظور های کششی بهوه براین، در مورد آماده سازی کمباینلاداشت. ع واحدهای کاری کمباین خواهند

روی بخار، سرعت پیش اسب 80ها، توان تراکتور انتخابی باید حداقل کارکرد درست هر یک از قسمت اطمینان از

لیتر  23-30دبی و فشار هیدرولیک باید بهترتیب  لیکی آن مانندکیلومتر بر ساعت و مشخصات هیدرو 4-2

 .متر مربع باشددر سانتی کیلوگرم 100-120در دقیقه و 

 چیندستورالعمل تنظیم واحدهای مختلف کمباین قوزه

 های سکوی برشتنظیم-1

 ه اولیناین تنظیم تابع شیوه کاشت، روش آبیاری، وجود مرزهای آبیاری و فاصل: رشارتفاع سکوی بالف( 

کننده و همچنین فنر تعدیل توان از جک هیدرولیک،این منظور میزایای گیاه پنبه از زمین خواهد بود. بهشاخه

که تراکم تنظیم ارتفاع به حالت مطلوب دست یافت. هنگامی های تغییر موقعیت چرخبا شل و سفت کردن پیچ

 .رین حد پائین آورده شودها نیز کم است، هد برداشت را تا آخآن ها پائین و ارتفاعبوته

با توجه وضعیت بوته پنبه و قرارگیری اولین شاخه زایا نسبت  :زاویه سکوی برش نسبت به محصول ب(

در قسمت عقب سکوی  دی کهلاهای فوشود. این تنظیم توسط جکزاویه سکوی برش تغییر داده می به زمین،

 .باشدبرش قرار گرفته، قابل انجام می

های قوزه ستیکی موجود در چرخ و فلک، هدایتلاهای که وظیفه صفحه آنجائی از: پاروئیچرخ و فلک  ج(

هد  ها بر سطح انگشتی شانهقوزه شدن ها و جلوگیری از انباشتهکننده قوزهمحل مارپیچ جمعشده به جدا

کی ستیلاخاصی برخوردار است. در حالت کلی، فاصله لبه صفحه  یم این قسمت از اهمیتظباشد بنابراین تنمی

پیوسته و بدون انباشتگی،  طورها بهمتر باشد تا قوزهمیلی 15 -12ی نقطه عقب انگشتی شانه بایست تا آخرین

 .کننده هدایت شوندبه قسمت مارپیچ جمع

  .گیردمی سمت چرخ و فلک توسط این قسمت انجامهای پنبه بههدایت بوته: میله سر خمکن بوته د(

ها به واحد از حد وارد نشده و از شکستن و ورود آن ها فشار بیشای باشد که به ساقهنهگوموقعیت میله باید به
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 تمدن مهام پارستعاونی پترو 

های بوته و برای لاهای بلند، موقعیت میله به سمت باباید در مزارع با بوته بنابراین .تمیزکننده جلوگیری شود

هائی که در سمت سیله پیچومیله و به کوتاه، به سمت پائین آورده شود. این تنظیم با تغییر موقعیت عمودی

 .گیردقرار دارند انجام می صورت کشوئیچپ و راست هد و به

 

 (چینقوزهماشین برداشت پنبه ) -1شکل

 واحد انتقال قوزه و دریچه مشبک-2

های دیگر با جریان هوا ناخالصی که در زمان برداشت مقدار قابل توجهی گرد وخاک، خردهبرگ واز آنجائی

ای قرار دارد که قوزه به واحد جداکننده، دریچه مشبک میله شود، در مسیر انتقالوارد سیستم تغذیه می

بنابراین در راستای  .شودخارج شده و موجب تسهیل گردش هوا در واحد جداکننده می ها از آنناخالصی

 10-5ها، بایستی در محدوده متناسب با وضعیت قوزه هابین شبکه افزایش کارائی واحد تمیزکننده، فاصله

 .ها افزایش داده شودوزن بهتر است که فاصله بین شبکه های سبکبرای پنبه .متر تنظیم شودمیلی
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 تمدن مهام پارستعاونی پترو 

 های واحد جداکننده و تمیزکنندهتنظیم -3

 های عرضیهای ثابت و میلهاستوانه دندانه ارهای، برسالف( 

ای اره ها توسط استوانه دندانهقوزه دقت در تنظیم این واحد که در آن عمل بیرون کشیدن و جداسازی وش از

در کنترل تلفات وش و کیفیت پنبه برداشتی خواهد داشت.  شود، نقش اساسیمیهای ثابت انجام و برس

ستوانه  صورت کشوئی در کنارهای قابل تنظیم که بهتا استوانه حامل تیغه، توسط پیچ هاتنظیم فاصله برس

ای، بدون اعمال فشار فقط استوانه دندانه اره هایها با تیغهباید توجه داشت که برس. گیردباشد، انجام میمی

تنظیم کشوئی وجود دارد که کار  های عرضی با قابلیتو پائینی، میله ئیلامماس باشند. در مقابل استوانه با

باشد، باید فاصله می و جلوگیری از فرار وش به بیرون (هابرگچه قوزه و دمبرگ)ها کردن ناخالصی ها جداآن

 د.متر تنظیم شومیلی 16های اره، معادل های عرضی تا راس تیغهبین میله

 گیرهای دوار یا استوانه پنبهبرسب( 

. باشدهای استوانه میاز دندانه ای قرار دارد، جدا کردن وشدوار که در نزدیک استوانه دندانه ارهوظیفه برس 

ها بر کیفیت محصول و همچنین مناسب بودن فاصله آن تا راس تیغه هاکه سالم بودن این برساز آنجائی

باشند. فاصله ثابت می هایرسی بیشتری نسبت به برستاثیر زیادی دارد، لذا نیازمند مراقبت و باز برداشتی

ک و فرسودگی لاها، استهمحصول و تماس بیش از حد آن زیاد بین برس و راس تیغه موجب افزایش افت کیفی

ها حدود تیغه برس دوار ودنبال خواهد داشت. بر این اساس باید که فاصله مناسب بین را به هازود هنگام برس

 .باشدپذیر میبه استوانه برس دوار امکان های مربوطوسیله یاتاقانمتر باشد. تنظیم این فاصله بهمیلی 2

 منبع

مرکز تحقیقات و فارس: . چین در برداشت ماشینی پنبه آبیدستورالعمل استفاده از کمباین قوزه؛ مجید، روزبه

 آموزش کشاورزی و منابع طبیعی فارس

 

 

 


